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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
ผลิตภัณฑจากปูนปลาสเตอร

๑. ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑที่ทําจากปูนปลาสเตอรเปนวัสดุหลัก

๒. บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ ผลิตภัณฑจากปูนปลาสเตอร หมายถึง ผลิตภัณฑที่ทําหรือประดิษฐข้ึนโดยการนําปูนปลาสเตอรผสมกับ

น้ําในสัดสวนที่เหมาะสมแลวใสลงในแบบพิมพตั้งทิ้งไวจนแข็งตัว แลวแกะออกจากแบบพิมพ อาจนํามา
ประกอบกับชิน้สวนปนูปลาสเตอรอ่ืนเพือ่ตกแตงใหสมบรูณ อาจระบายสหีรือเคลอืบผวิเพือ่ความสวยงาม
นิยมนํามาทําเปนตุกตาตางๆ และอาจประกอบดวยวัสดุอ่ืน เชน แมเหล็ก เพ่ือใหเหมาะกับการนําไป
ติดไวบนผิวโลหะ

๓. คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
๓.๑.๑ ตองประณีต สวยงาม ไมแตก หรือราว มีรูปแบบ รูปทรง ที่เหมาะสม
๓.๑.๒ ผิวปูนปลาสเตอรตองเนียนไมเปนเม็ด เปนกอน มีรู หรือรอยกระเทาะ

๓.๒ การประกอบชิ้นสวนปูนปลาสเตอร (ถามี)
ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืนและไมเห็นรอยตอ

๓.๓ สี (ถามี)
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด และเมื่อลูบผลิตภัณฑแลวสีตองไมติดมือ

๓.๔ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน(ถามี)
ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืนและเหมาะสมกับชิ้นงาน

๓.๕ การเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด เปนคราบ กรอบ แตก หลุดหรือลอก

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
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๔. การบรรจุ

๔.๑ หากมกีารบรรจ ุ ใหบรรจผุลติภณัฑจากปนูปลาสเตอรในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง เรียบรอย และสามารถ
ปองกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑจากปูนปลาสเตอรได

๕. เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ทีฉ่ลากหรือภาชนะบรรจผุลติภณัฑจากปนูปลาสเตอรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเคร่ืองหมาย
แจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน เตามหาโชค ที่ติดผนัง
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง ผลิตภัณฑจากปูนปลาสเตอรที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตวัอยาง

โดยวธิสุีมจากรุนเดยีวกนั จาํนวน ๕ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลวทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ ๔. และ
ขอ ๕. จงึจะถอืวาผลติภณัฑจากปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๒.๒ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การประกอบชิน้สวนปนูปลาสเตอร สี
การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และการเคลือบเงา ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว
จาํนวน ๕ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลวตวัอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๕ จงึจะถอืวาผลติภณัฑ
จากปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตวัอยางผลิตภณัฑจากปนูปลาสเตอรตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ และขอ ๖.๒.๒ ทกุขอ จงึจะถือวาผลติภณัฑ
จากปูนปลาสเตอรรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้
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๗. การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลกัษณะทัว่ไป การประกอบชิน้สวนปนูปลาสเตอร สี การประกอบดวยวสัดอ่ืุน และการเคลอืบเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตัง้คณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูทีม่คีวามชาํนาญในการตรวจสอบผลติภณัฑจากปนูปลาสเตอร

อยางนอย ๕ คน แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ตองประณีต สวยงาม ไมแตก หรือราว
มีรูปแบบ รูปทรง ที่เหมาะสม

๔ ๓ ๒ ๑ลักษณะทั่วไป

ผิวปูนปลาสเตอรตองเนียนไมเปนเม็ด 
เปนกอน มีรู หรือรอยกระเทาะ

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบชิ้นสวน
ปูนปลาสเตอร (ถามี)

ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน
และไมเห็นรอยตอ

๔ ๓ ๒ ๑

สี (ถามี) ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด และเมื่อ
ลูบผลิตภัณฑแลวสีตองไมติดมือ

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
ดวยวัสดุอ่ืน(ถามี)

ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน
และเหมาะสมกับชิ้นงาน

๔ ๓ ๒ ๑

การเคลือบเงา (ถามี) ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ เปนคราบ
กรอบ แตก หลุดหรือลอก

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ
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